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Matiére : AU46G (Non Soudable)

Quantité : 1
Masse : N/A
60, rue Victor Hugo - 19130 Saint Aulaire
Tél. : 09.67.04.09.32 - Fax : 05.55.23.87.60 - Email : meca-tech-automation@orange.fr
Affaire : C2401472
F1631AM
Intégration &Mécanisation Echelle:1:1 Format : A2

TOLERANCES GENERALES
DE CHAUDRONNERTIE :

IS0 2768-1-C

TOLERANCES SPECIFIQUES

Longueur : JS13 / js13
Diametre : H13 / h13

D'USINAGE : (souf indicotions sur plan)

Ra:3.2

Ce dessin est la propriété de MECA TECH AUTOMATION. Il ne peut &tre communiqué ou reproduit sans notre autorisation. (loi de mars 1902)
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