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DÉTAIL B
ECHELLE 1 : 1

Notes : 

Tout l'assemblage est fixé par soudage
Les plots sont usinés pour planéité
Les pins sont indépendant de l'assemblage

REV. A 04/10/2024 D.DRAME CHECKED APPROUVED

No. ARTICLE NUMERO DE PIECE PLAN NAME QTE

1 Cadre UAP 200 cadre UAP 200 plan 1

2 Platine dessous Platine dessous plan 4

3 Plot rond Plot rond plan 2

4 plot perçé Plot percé plan 2

5 pin Pin plan 2
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