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SAUF INDICATION CONTRAIRE LES COTES SONT EN MILLIMETRES
ETAT DE SURFACE: Ra 3.2 SANS MARQUE NI RAYURE
TOLERANCE PIECE USINEE : ISO 2768 - 2

SOUS ENSEMBLE:
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TOLERANCE PIECE INJECTEE : TITRE: .

TOLERANCE PIECE SOUDEE : P I n

MATERIAU: MASSE (Kg): No. DE PLAN R REVISION:
Acier 18D pin plan
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