COTES ANGULAIRES

80
(45° et 90°) ARESPECTER

Etire 60X20X145
A passer en 80X18X140
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MATERIAU :
-Aluminium
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TOLERANCES :
+ 0.5 sur toutes les cotes
sauf celles anotees
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FILETAGES :
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SUPPORT GUIDE DEGAUCHISSEUSE LUREM FORMER 310 SI_Variante 1_2-11-24 GUILLOT | e:12




	Feuilles et vues
	Variante sans piece existante


