
 

Interne 

Piece 1 

 

 

 

Cotation * 10, c’est-à-dire grossit de 10 fois :  

125 = 12,5mm 

Longueur d’extrusion 230 mm 

  



 

Interne 

Piece 2 

 

 

 

40 = 4mm 

Longueur d’extrusion 1000 mm 

 


