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Machoire /Jaw
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Les pièces 1, 2, 3, 4, 5 sont communes quelque soit le type et le grade de machoire 
Parts 1, 2, 3, 4, 5 are common regardless of the type and grade of jaw

Usinage / MachiningTôlerie / Fine metalwork Tôlerie ou câle pelable

Usinage / Machining

Fine metalwork 

3.2

3.2

3.2

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade D BAS
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade C BAS
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade B BAS
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade A BAS
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade A+ Bas
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade D HAUT
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade C HAUT
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade B HAUT
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade A HAUT
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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Surface guide Ra:5µm 

La pièce 7 est symétrique à 6
Piece 7 is symmetrical at 6

Machoire /Jaw Grade A+ HAUT
Tolérances générales d'usinage
sauf indications contraires: 
+/- 0.1mm
General tolerances machining 
unless otherwise stated: :
 +/- 0.1mm

Rep. DESCRIPTION Longueur Qté

1 Cale 1
2 Separateur 1
3 Bride lame 1
4 Porte lame 1
5 Lame 1
6 Guide droit 1
7 Guide gauche 1
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