frou pour passage de graisse
pouvez vous faire 0,2
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Matiére: OBS:

FORMAT: A3 Acier 110Kg 185-112

Casser les angles 0,5 & 45° Plan N°:

ECHELLE: Traitement: Client: Etude: 185

Sous Composant:

Kg

4 Désignation:

185-112 mors de pince

Date: .
5 L 06/2023 Poids:
Do Nombre:




