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Shape and position tolerances, as accurate as possible

T15 Sleeve V2

ANDERUNG V3

Material:
AlZnMgCul,5 - 7075

Surface freatment:

NAME

SIGNATUR

DATUM

GEZEICHNET
GEPRUFT

K
TK

21.11.2019
21.11.2019

BENENNUNG:

Cocker Sleeve

Hard anodizing For First Strike T15 T15C
i . compatible with V2 magazines
|Oyer fhickness: 25“m Cocker thread WERKSTOFF: AIZNMgCU1,5 ZEICHNUNGSNR. A3
(7075) O] OO]

GEWICHT:

MASSSTAB:1:2 BLATT 1 VON 1
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