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COUPE A-A

REVISIONS
ZONE REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE

Z0 Création du document 20/03/2022

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

WEIGHT:  4.62 g

A3

SHEET 1 OF 1SCALE : 2:1

DWG NO.

 PATV-P-024 Z0

REVISION : Z0DO NOT SCALE DRAWING

MATERIAL :
      Aluminium alloy 
      EN AW-2017A

DATESIGNATURENAME

DEBUR AND 
BREAK SHARP 

EDGES
FINISH :                    ROUGH
       Black anodized

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED : mm

ETAT DE SURFACE / SURFACE FINISH :
Ra 1.8 mini
TOLERANCES GENERALES SUIVANT /
GENERAL TOLERANCES ACCORDING TO :
NF EN 22768, ISO 2768 m,H, NFT 58-000 standard class

Q.A

MFG

APPV'D

CHK'D

DRAWN 20/03/2022

PROPRIETE de RMD Concept SARL
Plan ne peut être copié, ni transmis sans autorisation écrite de l'entreprise RMD Concept 

Tel   : +33 6 38 26 03 51
4 Lot La Rampe - 34160 Saint Drézéry - France

TITLE :

REP :

R.M.S

Raw product :

Assemblage parent / main assembly:

- Debur and break sharp edges before 
coating process
- Ebavurer toutes les arêtes extérieures 
avant la mise en peinture
- Deburr todas as bordas externas antes 
da pintura

VGA

20/03/2022

20/03/2022

20/03/2022

Conformité RoHS exigée / Demanded Compliance RoHS

VGA

VGA

VGA

NOTA : Voir fichier 3D pour plus de détails•
NOTE : See 3D file for more details•
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