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Nota:
Cette piéce doit s'assembler avec la piece N° 20230614-002 avec une goupille @3
Réalisation suivant fichiers STEP ou DXF fourni
Phase 1 percer tfrou @3 des 2 plans
Phase 2 usiner tout le reste

Phase 3 polir manuelement
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Toute production de piéce
est interdite sans 'autorisation

Masse : 0.091 Kg

Matiere :INOX 304L (rond @50, L115 fourni)
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