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POLIR MANUELEMENT en ROTATION
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Nota:
Cette piéce doit s'assembler avec la piéce N° 20230614-001 avec une goupille Ø3
Réalisation suivant fichiers STEP ou DXF fourni
Phase 1 percer trou Ø3 des 2 plans
Phase 2 usiner tout le reste
Phase 3 polir manuelement Désignation : DEMI ROTULE HAUTE

Echelle : 1/2

Date : 14/06/23

Masse : 0.086 Kg

N° 20230614-002Tolérance générale : ± 0.1

Traitement : 

TOUS DROITS RESERVES : Ce plan est la propriété exclusive de M. ANDRE Eric, il ne peut être reproduit ni communiqué à des tiers sans autorisation écrite.

ANDRE Eric   21 rue Théophraste Renaudot 86200 LOUDUN   Tél : 06 60 11 33 87  eric.andre33@sfr.fr

Matière :

Indice: A

A4

Toute production de pièce
est interdite sans l'autorisation
écrite de M. ANDRE Eric

Feuille: 1/1

....
INOX 304L (rond Ø50, L115 fourni)


