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Processus de fabrication
Tour CN 3 axes

(brut - finition) :

Mode de spécification géométrique générale :

Matiére envisagée : Al20

14

Matidre renseignée pour calculs : AL2014

Taille série : 4

Référence :

Volume :

775.603 mm3

Masse : 0.002 kg

bague glissante standard.prt

MGK Services

ACTIVITE : Glissiere kart
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echecLe : 4.000

Enseignant : PRT : BAGUE_GLISSANTE_STANDARD | Groupe :
Etat PLM : DRW : DEFINITION_BAGUE_CENTREE|Créé par : Maxence GRUSZKA DATE : Jan-26-23
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