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CLASSE DE TOLERANCE (ISO 2768-1): m
ETAT DE SURFACE: - 
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TITRE:

No. DE PLAN
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SAUF INDICATION CONTRAIRE:
LES COTES SONT EN MILLIMETRES
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Nota : le perçage pour vis M4 à tête 
fraisée est facultatif. Il est présent
pour faciliter l'usinage au besoin.
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