
 1,1 
+
 
0,1
0  

 7 ±0,1 

 7 

6 H7 
+
 
0,012
0

débouchant

 162 

 
11

,5
  -0 0,

1 

 92,05 ±0,10 

 10 
+
 
0,1
0  

 59,95 

 1,1 
+
 
0,1
0  

 137,05 ±0,10 

 44,7 
+
 
0,1
0  

 47 
+
 
0,1
0  

12 f7 
-
-
0,016
0,034

sur toute la longueur

 M
6 

 R0,3 max.  R0,3 max.  17 

10 Ch. 0,50 x 45°

 R0,3 

 51  22 

 41 

 80,9 
+
 
0,1
0  

A

A

Ra  1,6 Ra  1,6Ra  1,6

0,10 A
A

 27 

 8x 5 F10 
+
+

0,058
0,010  à 45° 

 8x1 

 20 ±0,10 

Vue de gauche

B

 18° 
 
-
0°
0,20° 

 
5 

H9
 

+  
0,

03
0

0
 

COUPE A-A

NOTES :
Casser les arêtes vives
Cotes après zingage

B

   

   
A 19/05/2015 Bon pour production JFR NVA

B 14/02/2022 Changement de traitement de surface / 8x Ø5F7 ->8x Ø5F10 APE DRO
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Axe louche

A3FORMAT

30CrNiMo8 prétraité et sulfuré 
Ø30 (DFO110)
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Nickel chimique
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