D C B A
REPERE POSITION X POSITION Y TAILLE
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
Al 47 132,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
® 6,8 A TRAVERS TOUT ~ 800 -
A2 70 170 M8 - 6H A TRAVERS TOUT l
@ 6,8 A TRAVERS TOUT 6xR20
A3 47 207,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
® 6,8 A TRAVERS TOUT A37 \4. “
a 147 211,50 M8 - éH A TRAVERS TOUT 5 ads @84 e o @B
A5 177 211 50 @ 6,8 A TRAVERS TOUT 2 @ '
: M8 - 6H A TRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A6 177 128,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT @ A36
@ 6,8 A TRAVERS TOUT |
A7 147 128,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT :
® 6,8 A TRAVERS TOUT | |
A9 154,50 49.50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
® 6.8 A TRAVERS TOUT / @ A33 0 A4
A10 199,50 49.50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT | |
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
Al 199.50 79,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT f Ve ke CA19 o A00 a0
AlD 289 50 79 50 ® 6,8 A TRAVERS TOUT O A3 OO © B3 Q7O © B
: : M8 - 6H A TRAVERS TOUT ' @ @ S
, <r
Al3 289 50 4950 ® 6,8 A TRAVERS TOUT O A3
qua - 6H A TRAVERS TOUT & A2 SA7 5 AlB & A4l '
6,8 A TRAVERS TOUT - - - hd .
Al4 334,50 49.50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT O A
® 6.8 A TRAVERS TOUT . @ A40
ATS 334,50 79,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT -@-A] @_A7 o) Ab _@_A] 6 Yo A22 Yoy A2] Yo A31 '
@ 6,8 A TRAVERS TOUT | | ' ' |
Al6 312 128.50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
A17 347 170 @ 6,8 A TRAVERS TOUT
M8 - 6H A TRAVERS TOUT A8 @Al A2 g AlS A3 g A26 & A27 g A0
A18 399 170 @ 6,8 A TRAVERS TOUT - - - - - - - '
M8 - 6H A TRAVERS TOUT
@ 6,8ATRAVERS TOUT A9 _@_A]O _@_A]S _@_A]4 Wa _A24 Wa _A25 Wa _A28 Wa _A29
A19 456 211,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT Y ' ' ' @ @ @ @
@ 6,8 A TRAVERS TOUT Y B B2 B§
A0 491 211,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT K @ @ /
® 6,8 A TRAVERS TOUT T y
AZ] xd 128.50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT 50
@ 6,8 A TRAVERS TOUT O¢—= X
AZ22 456 128,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT 0w x
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A23 468,50 79.50 s el A TRAVERS TOUT 46 x @ 6,8 ATRAVERS TOUT 8x Q|5_9IA @TR]@VVER; i — 15
s v e e &8 A TRAVERS TOUT M8 - 6H A TRAVERS TOUT :
: : M8 - 6H A TRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A25 513,50 49.50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A26 513.50 79.50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
A27 568,50 79,50 0 68 ATRAVERS TOUT REPERE | POSITION X | POSITION Y : TAILLE
® 6,8 A TRAVERS TOUT B 140 20 ? ATRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT B2 400 20 ? ATRAVERS TOUT
A29 613,50 49,50 M8~ 54 A TRAVERS TOUT . L 1 @157 8,6
® 6,8 A TRAVERS TOUT B3 400 200 ? A TRAVERS TOUT
A30 613,50 79,50 M8~ 54 A TRAVERS TOUT . L 1 @157 86
@ 6,8 A TRAVERS TOUT B4 400 380 ? A TRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT B5 140 380 ? ATRAVERS TOUT
A32 591 211,50 M8 - 54 A TRAVERS TOUT . L 1@ 157 8,6
@ 6.8 A TRAVERS TOUT B6 780 380 ? A TRAVERS TOUT
A33 665,50 254,50 M8 — 54 A TRAVERS TOUT . L 1 @157 86
@ 6,8 A TRAVERS TOUT B7 780 200 ? A TRAVERS TOUT
® 6.8 A TRAVERS TOUT B8 780 20 ? ATRAVERS TOUT
A35 755 293 M8~ 54 A TRAVERS TOUT L 1 @157 8,6
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A36 707 334,50 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
A37 755 376 ® 6,8 A TRAVERS TOUT BON POUR CONSULTATION UNIQUEMENT
M8 - 6H A TRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A3B 759,10 184,15 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A39 769.36 155.96 M8 - 6H A TRAVERS TOUT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A40 727,07 140,57 M8 - 6H A TRAVERS TOUT IND DATE DESCRIPTION DESSINE PAR | VALIDE PAR
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A4l 716,81 168,76 M8 - 6H A TRAVERS TOUT CRITICITE DESSINE VALIDE
A4D 4 , @ 6,8 A TRAVERS TOUT PAR LE PAR LE
3 268,50 M8 - éH A TRAVERS TOUT gugogg PIECE D'USURE
3 437 371 50 @ 6,8 A TRAVERS TOUT . 17/06120z2
’ M8 - 6H A TRAVERS TOUT TOLERANCE GENERALE MATIERE (ou voir tableau de débits) MASSE
MECANO - SOUDURE USINAGE 3.1325 (2017A) T4 11.90 Kg
A44 267 37],50 M<D8 _6'68HAAT-|R€\A\\/VE§RSST-%JJT EER&2L§23E13920 se | NORME: 1S0 2768 mK REVETEMENT (Si peinture: 1 couche antirouille avant peinture)
N . m
A45 267 288,50 ngs TP N 2T omy 8 R 3.2 uax | TRATTEMENT
@ 6,8 A TRAVERS TOUT
A4é 312 211,50 e A TR AVERS TOUT - PLAQUE SUPPORT — 1 /AR
B OUTILLAGE MONTAGE GUIDON —
ECHELLE FORMAT 4 INDICE | FOLIO
112 | A3 OUT-P10401 A0 1/1
ILNE PEUT ETRE COMMUNICHUE A DES TIERS ET/OU REPRODUIT FICHIER 3D ASSOCIE
CEPLAN A FTE REALISE BN CAO, TOUTE MODIFICATION NE POURRA BTRE EXECUTEE QUEN CAO OUT-P10401_PLAQUE SUPPORT
D C B A
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