Rouleau supérieur H (Acier C35 h9)
Rond @ 60 mm (a dresser)

2 Percages g6mm perpendiculaires
Nombre: 1
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Boulon @30x50

Rond @ 60 mm (a dresser)

1 Percages 16mm dans sa longueur + 2percages g6mm

Nombre: 1 (pour fixage rouleau et soudage 3 tubes 21 Long 400mm
pour manivelle)
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Boulon @ 30x50 __— D=
A ‘ %,
Perceé @ 16 sur sa longueur %\
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Nombre: 1 (fixé sur le rouleau supérieur)
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2 percages @ 6 (2 boulons @ 6 x 40 pour
fixer sur le roufeau superieur)
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Carrée J

Carré 40x40 mm Butees K

Long 33 mm Carré 6x6 mm

1 Percages ¢22mm  Long 30 mm

Nombre: 2 Nombre: 4 soudeés sur J
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Flasques A (Acier) / T
Plat 80x8 mm B e P
Long 350mm D —+ .
8 Pergages 210.5mm ] $ _
1 Percage @12.5mm 9 $ g
Nombre: 2
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Montants B (Acier)
Plat 40x8 mm
Long 195mm

3 Percages ¢10.5mm
Nombre: 4
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Plats D (Acier)

Plat 30x8

Long 120mm

2 Percages ¢10.5mm
Nombre: 2 soudeés sur
tube C

Tube C (Acier)
Tube 21x2mm Long
308mm

Nombre: 1

Ecrous E

Ecrous @14x30
(ecrous de liaison tiges
filetées)

2 Percages ¢10.5mm
Nombre: 2

soudés sur D

%@

O

ECHELLE 1:2




	Feuilles et vues
	PIECES POUR PRESSE GRAVURE-ROULEAU SUPERIEUR H
	PIECES POUR PRESSE GRAVURE-BOULON AXE MANIVELLE
	PIECES POUR PRESSE GRAVURE-CARRES J
	PIECES POUR PRESSE GRAVURE-FLASQUES A
	PIECES POUR PRESSE GRAVURE-MONTANTS B
	PIECES POUR PRESSE GRAVURE-PIECES C+D+E


