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Notes
1. Casser les angles vifs

Vue de droite
Echelle : 1:1

2. Enlever toute marque résiduelle d'usinage sur faces visibles
3. Enveloppe géométrique en accord avec le modele 3D
A18-1402-1_REV_NC.stp suivant une tolérance +0,3mm
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Vue isométrique
Echelle : 1:1

Vue de gauche
Echelle : 1:1

Vue de dessus
Echelle : 1:1
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GROUP

DIMENSIONS ARE IN MM

PART NAME

GENERAL TOLERANCES

180 2768-mK POIGNEE XL
MATERIAL DRAWN BY DATE SIZE [PART NUMBER REV
Aluminium 6061 R. BERNARD 29/07/21| A3 A18-1402-1 NC
FINISHING APPROVED BY DATE
Micro-blasting / Anodizing|J. CALBET 29/07/21|SCALE  1:1 | €3 | WEIGHT(kg) 5% : 0,129kg | SHEET 1/1
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