onr FICHE D'IDENTITE DE LA PIECE

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Client - Lycée La Fayette
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 Affaire N° 2101
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 Lots/An(s) : 1 par an sur 5 ans

Vue(s) 3D de la piece/ensemble

TRIEDRE Fleche X




my DEFINITION DE LA PIECE
Picce . Fleche X, ¥, Z Maticre . ENAW2017 Client - Lycée La Fayette
Ensemble © TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 Affaire N° 2101
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 Pan N°: 0101R2

DESSIN DE DEFINITION DE LA PIECE AVEC COTES CRITIQUES

(o]

= |

<

Tolérance généra

le ISO 2768 mK | 2

" SCHERG

XXX

DATE:

08202t el dche X du Triédre

Lycée La Fayette

1/1

comnunicated without our written agreement

r»lo|lo|lo|lm|n|leolx|—~

[Critique




Uy NOMENCLATURE DES PHASES

Picce . Fleche X, ¥, Z Maticre . ENAW2017 Client : Lycée La Fayette

Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 Affaire N° 2101

Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 Lots/Ans(s) : 1 par an sur 5 ans
Phase: 10 Sous Phase : A Procédé : Sciage mécanique Machine : Scie alternative
Phase : 20 Sous Phase: A Procédé : Fraisage Machine : Fr. CV600 3 axes
Phase : 20 Sous Phase: B Procédé : Fraisage Machine : Fr. CV600 3 axes
Phase : 20 Sous Phase: € Procéde : Fraisage Machine : Fr. CV600 3 axes
Phase : 20 Sous Phase : D Procédé : Fraisage Machine : Fr. CV600 3 axes




Uy CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Phase : 10 Machine : Scie alternative
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : A Procédé : Sciage mécanique
Etabli par : SCHERG Piéces/Lot : 90 Prog. N°: Manuel Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101

Sciage des surfaces Rep 1 et Rep 2 42 oo ioa

Dimensions du brut : 94x40x20 Tolérances: L= 94-0 |= 20-0.2 p=40-0.2

Rep 2

Rep 1 \
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CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 2

Picce - Fleche X, Y, Z

Matiére :

ENAW2017

Phase : 10

Machine : Scie alternative

Ensemble : TRIEDRE

Date :

17 aolit 2021

S/Phase: A

Procédé : Sciage mécanique

Etabli par : SCHERG

Piéces/Lot :

90

Prog. N° : Manuel

Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette

Fournisseur :

Thyssen

Pan N° : 0101R2

Affaire N° - 2101

Opérations

Outils

Géométrie

r'c|@|Z

Ve f ap

m/min | mm/dt mm

ae
mm

n
tr/min

vf

mm/min

Rep 1

Rep 2

Rep 3

Rep 4

Rep 5

Rep 6

Rep 7

Rep 8

Rep 9

Rep 10

Rep 11

Rep 12

Rep 13

Rep 14

Rep 15

Rep 16

Rep 17

Rep 18

Rep 19

Rep 20

Rep 21

Rep 22

Rep 23
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Rep 25




g CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 3
Picce . Fleche X, Y, Z Vaticre . ENAW2017 Phase: 10 Machine : Scie alternative
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : A Procédé : Sciage mécanique
Etabli par : SCHERG Piéces/Lot : 90 Prog. N° : Manuel Prise piece : Etau
Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101

Insérer ici les vues 2D avec :

1. Les symboles technologiques

2. Repérer les symboles technolgiques selon I'isostatisme visé
3. Indiquer I'origine programme




o FICHE DE CONTROLE DE LA SOUS PHASE doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Client : Lycée La Fa N° Piéce :
Ensemble : TRIEDRE Affaire N° : 2101 Phase : 10 N° Lot :
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 S/Phase : A Date Fab.P :

DESSIN DE DEFINITION AVEC LES COTES DE LA PHASE A CONTROLER
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FICHE DE CONTROLE DE LA SOUS PHASE doc 2

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Client : Lycée La Fa N° Piéce :
Ensemble : TRIEDRE Affaire N° : 1 octobre 1905 Phase : 10 N° Lot :
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 S/Phase : A Date Fab.P :

Cote Controle Visa

N° [C.Nom| Cmax | Cmin | IT Mesure | Moyen | Type Opérateur | Inspecteur qualité
1 94 96 94 2 Pied a coulisse Systématique
2 20 202 | 198 04 Pied a coulisse Aléatoire
3 40 402 | 398 | 04 Montage spécifique Aléatoire




v e CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase: A Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301011 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette

Fournisseur :

Thyssen

PanN°:  0101R2

Affaire N° - 2101

Rep 5




n CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 2

Picce . Fleche X, ¥, Z Matiére - ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : A Procédé . Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301011 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101

P . Géométrie Ve f ap ae n vf
S omis rc | @ | z T m/min | mm/df [ mm mm | tr/min | mm/min

a |Surfagage fi. Rep 1 |Fraise 2T carbure 63 6 1 200 | 0,03 1 40 1011 182
b |Gravure Rep 2 |Fraise a graver carbure 8 2 2 125 0,02 05 4976 | 199
€ |Contournage eb+fi Rep 3 [Fraise 2T ARS 5 3 3 70 0,06 1 5 4459 | 803
d |Contournage eb+fi Rep 4 [Fraise 2T ARS 5 3 3 70 0,06 1 5 4459 | 803
e |Contournage eb+fi Rep 5 [Fraise 2T ARS 5 3 3 70 0,06 1 5 4459 | 803
f |Surfacage fi. Rep 6 |Fraise 2T carbure 63 6 1 200 | 0,03 0 40 1011 182




CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 3

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : A Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Piéces/Lot : 90 Prog. N°: 301011 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101




ongr PREPARATION MACHINE doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : A Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301011 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen Pan N°: Q101R2 Affaire N° : 2101

PORTE PIECE - IMPLANTATION DE LA PIECE - ORIGINES - AXES

PREF DEC1|DEC2

G54

Butée Masquée dans cette vue pour amélirer la lisibilité
Montage spécifique en étau compoé de :
1. Cales de 15 mm de haut
2. Piece d'appui en PLA imprimée en 3D

Attention, la butée doit &tre réglée au plus prés
du mors fixe et ne pas dépasser de |'étau




PREPARATION MACHINE doc 2

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : A Procédé . Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301011 Prise piece : Etau
Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101
Outil Caractéristiques de base Précautions Réservé tournage Mesures
It T | @9 | Z L.act | L.sort [ re/cc | P.Out JOr.Out| Sec | Ang JXouR | JZouL | re
Fraise 2T carbure 1 63 6 BT40_LARD
Fraise a graver carbure 2 8 2 sTa0_eR
Fraise 2T ARS 3 5 3 9 cc BTa0_ER
Fraise 2T ARS 3 5 3 9 cc BTa0_ER
Fraise 2T ARS 3 5 3 9 cc BT40_ER
Fraise 2T carbure 1 63 6 o740 LARD
PREF G54 X = Y= Z=
DEC 1

DEC 2




o

CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : B Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Piéces/Lot : 90 Prog. N°: 301012 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101

T1




g CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 2

Picce - Fleche X, Y, Z Matiere - ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : B Procédé . Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 Prog. N°: 301012 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101

P . Géométrie Ve f ap ae n vf
S omis rc | @ | z m/min | mm/df [ mm mm | tr/min | mm/min

a |Surfagage fi. Rep 1 |Fraise 2T carbure 63 6 200 | 0,03 1 40 1011 182




iy e CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 3

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : B Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N° . 301012 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101
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ongr PREPARATION MACHINE doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : B Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N° . 301012 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen Pan N°: Q101R2 Affaire N° : 2101

PORTE PIECE - IMPLANTATION DE LA PIECE - ORIGINES - AXES

PREF DEC1|DEC2

G54

Attention, la butée ne doit pas dépasser des mors




PREPARATION MACHINE doc 2

Picce . Fleche X, ¥, Z Matiére - ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : B Procédé . Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301012 Prise piece : Etau
Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101
Outil Caractéristiques de base Précautions Réservé tournage Mesures
u T | @9 | Z L.act | L.sort [ re/cc | P.Out JOr.Out| Sec | Ang JXouR | JZouL | re
Fraise 2T carbure 1 63 6 BT0_LARD
PREF G54 X = Y - Z -
DEC 1
DEC 2




o

CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : C Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N° - 301013 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101

Rep 1
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CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 2

Piéce :

Fleche X, ¥, Z

Maticre . ENAW2017

Phase : 20

Machine

“Fr. CV600 3 axes

Ensemble :

TRIEDRE

Date : 17 aolit 2021

S/Phase : C

Procédé

. Fraisage

Etabli par :

SCHERG

Piéces/Lot: 90

Prog. N°: 301013

Prise piéce

- Etau

Client :

Lycée La Fayette

Fournisseur : Thyssen

Pan N° : 0101R2

Affaire N°

- 2101

Opérations

Outils

Géométrie

r'c|@|Z

Ve f

m/min | mm/dt

ap ae n Vf
mm mm tr/min | mm/min

Surfagage fi.

Rep 1

Fraise 2T carbure

63 6

200 | 0,03

1 40 1011 | 182

Rep 2

Rep 3

Rep 4

Rep 5

Rep 6

Rep 7

Rep 8

Rep 9

Rep 10

Rep 11

Rep 12

Rep 13

Rep 14

Rep 15

Rep 16

Rep 17

Rep 18

Rep 19

Rep 20

Rep 21

Rep 22

Rep 23
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iy e CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 3

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : C Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301013 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101




ongr PREPARATION MACHINE doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : C Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N° - 301013 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen Pan N°: Q101R2 Affaire N° : 2101

PORTE PIECE - IMPLANTATION DE LA PIECE - ORIGINES - AXES

PREF DEC1|DEC2

G54

Attention, la butée ne doit pas dépasser des mors

Il Attention, au sens de pose de la fleche dans le
montage de reprise car ce n'est pas un triangle
équilatéral !




PREPARATION MACHINE doc 2

Picce . Fleche X, ¥, Z Matiére - ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : C Procédé . Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 Prog. N°: 301013 Prise piece : Etau
Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101
Outil Caractéristiques de base Précautions Réservé tournage Mesures
u T | @9 | Z L.act | L.sort [ re/cc | P.Out JOr.Out| Sec | Ang JXouR | JZouL | re
Fraise 2T carbure 1 63 6
PREF G54 X = Y - Z -
DEC 1
DEC 2




o FICHE DE CONTROLE DE LA SOUS PHASE doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Client : Lycée La Fa N° Piéce :
Ensemble : TRIEDRE Affaire N° : 1 octobre 1905 Phase : 20 N° Lot :
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot - 90 S/Phase : C Date Fab.P :

DESSIN DE DEFINITION AVEC LES COTES DE LA PHASE A CONTROLER
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This drawing is our property; it can't be reproduced or communicated without ou n agreement. —
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FICHE DE CONTROLE DE LA SOUS PHASE doc 2

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Client : Lycée La Fa N° Piéce :
Ensemble : TRIEDRE Affaire N° : 1 octobre 1905 Phase : 20 N° Lot :
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 S/Phase : C Date Fab.P :
Cote Controle Visa
N° [C.Nom| Cmax | Cmin | IT Mesure | Moyen | Type Opérateur | Inspecteur qualité
1 8 8,2 7.8 04 Pied & coulisse Systématique
2 23 232 | 22,8 04 Pied & coulisse Systématique




Y CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 1

Picce - Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : D Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301014 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette

Fournisseur :

Thyssen

PanN°:  0101R2

Affaire N° - 2101
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CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 2

Piéce :

Fleche X, ¥, Z

Maticre . ENAW2017

Phase : 20

Machine

“Fr. CV600 3 axes

Ensemble :

TRIEDRE

Date : 17 aolit 2021

S/Phase : D

Procédé

. Fraisage

Etabli par :

SCHERG

Piéces/Lot: 90

Prog. N°: 301014

Prise piéce

- Etau

Client :

Lycée La Fayette

Fournisseur : Thyssen

Pan N° : 0101R2

Affaire N°

- 2101

Opérations

Outils

Géométrie

r'c|@|

Ve f

m/min | mm/dt

ap ae n Vf
mm mm tr/min | mm/min

Pointage

Rep 1

Foret a pointer ARS

10 0,03

1 318 19

Percage

Rep 2

Foret ARS

Z
10 2
6 2

10 0,03

10 531 32

Rep 3

Rep 4

Rep 5

Rep 6

Rep 7

Rep 8

Rep 9

Rep 10

Rep 11

Rep 12

Rep 13

Rep 14

Rep 15

Rep 16

Rep 17

Rep 18

Rep 19

Rep 20

Rep 21

Rep 22

Rep 23
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Rep 25




Y CONTRAT DE PHASE PREVISIONNEL doc 3

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : D Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 Prog. N°: 301014 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101




ongr PREPARATION MACHINE doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Matiere . ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : D Procédé : Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301014 Prise piece : Etau

Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen Pan N°: Q101R2 Affaire N° : 2101

PORTE PIECE - IMPLANTATION DE LA PIECE - ORIGINES - AXES

PREF DEC1|DEC2

G54




PREPARATION MACHINE doc 2

Picce . Fleche X, ¥, Z Matiére - ENAW2017 Phase : 20 Machine - Fr. CV600 3 axes
Ensemble : TRIEDRE Date : 17 aolit 2021 S/Phase : D Procédé . Fraisage
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot: 90 Prog. N°: 301014 Prise piece : Etau
Client : Lycée La Fayette | Fournisseur : Thyssen PanN°:  0101R2 Affaire N° : 2101
Outil Caractéristiques de base Précautions Réservé tournage Mesures
u T | @9 | Z L.act | L.sort [ re/cc | P.Out JOr.Out| Sec | Ang JXouR | JZouL | re
Foret a pointer ARS 4 10 2 sT40_ER
Foret ARS 5 6 2 BT40_ER
PREF G54 X = Y= Z:=
DEC 1
DEC 2




o FICHE DE CONTROLE DE LA SOUS PHASE doc 1

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Client : Lycée La Fa N° Piéce :
Ensemble : TRIEDRE Affaire N° : 1 octobre 1905 Phase : 20 N° Lot :
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot - 90 S/Phase : D Date Fab.P :

DESSIN DE DEFINITION AVEC LES COTES DE LA PHASE A CONTROLER
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This drawing is our property; it can't be reproduced or communicated without ou n agreement. —
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or FICHE DE CONTROLE DE LA SOUS PHASE doc 2

Picce . Fleche X, Y, Z Maticre . ENAW2017 Client : Lycée La Fa N° Piéce :
Ensemble : TRIEDRE Affaire N° : 1 octobre 1905 Phase : 20 N° Lot :
Etabli par : SCHERG Pieces/Lot : 90 S/Phase : D Date Fab.P :
Cote Controle Visa
N° [C.Nom| Cmax | Cmin | IT Mesure | Moyen | Type Opérateur | Inspecteur qualité

1 6 6,1 6 01 Piges Aléatoire




