
Les surfaces rouges sont celles qui 
doivent être reprises en usinage
suivant  ISO 2768 mK.
Les surfaces grises peuvent être 
brutes (découpe laser ou jet d'eau) 
ou en qualité ébauche.
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Support sonde température

Aluminium 6061 ou équivalent
(ayant une bonne résistance 
à la corrosion)
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