
 118 

 70 
+
-
0,05
0,05 

 60 
+
-
0,05
0,05 

 36,50 

 100 

 118 

 1
0,

25
 + -0,

05
0,

05
 

 1
3  3

0 

 5
0  5
0,

25
 + -0,

05
0,

05
 

 6
0 

 4,50 

 12 
+
 
0,10
0  

 5,20 

 47  12 

AA

même configuration que coupe A-A

 6
 

 1
5 

 2
1,

50
 

 4
5 

 5
4 

 8
 

 2
5 

 6
0  47 

 40 

 86 

 70 

 6x M4 

BB

 6
,5

0 

 1
1,

50
 

 13 

 5,20 

 12 
+
 
0,10
0   12 

+
 
0,10
0  

 13 

 5,20 

COUPE A-A

 47 

 60 
 70 

 3
,7

0 

 1
8,

70
 

 3
,7

0 

 1
8,

70
 

 3
2 

 43 

 R2,50 

 8,50 
 5 

 M3 

 M3 

 5 

 8,50  8,50 

 5 

 M3 

 M3 

 5 

 8,50 

COUPE B-B
 59 

 40  4x M4 

 6
 

 5
4 

côtes manquantes, se référer au fichier step fourni

bloc-tendeur-X

XW-USI-034-A

12/05/20Serre

MASSE: 

Pomc noir A2

FEUILLE 1 SUR 1ECHELLE:1:1

No. DE PLAN

TITRE:

MATERIAU:

DateAuteurRev. Modifications

Tolérances Générales

Longueurs

Angle 
(selon la longueur du petit côté)

≤6              >6 à 30    >30 à 120  >120

+/- 0,1     +/-0,2         +/-0,3        +/-0,5

≤10          >10 à 50    >50 à 120  >120

 ± 1°         ± 30'           ± 20'          ± 10'

Toutes les dimensions sont en mm
A Création

FINITION:
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