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TOLERANCES GENERALES

Ø alésage .................H12
Ø arbre ......................h12
Entraxe .......................js13
Longueur .................. js13
Pièce ébavurée ...... Ch: 0.1 à 0.3mm
Rayon outil ................r: 0.15
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COUPE D-D

Toutes arrètes vives ébavurées
Aucune Surface laissée brute
Choisir le brut adéquatement
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