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Initialement prévu pour une piéce massive.

Vaut mieux fabriquer 2 pieces :

un disque percé d’un trou de @2

- une tige de 7mm et de @7 qui s’insere et tourne
dans le trou de @2
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Initialement prévu pour une pièce massive.
Vaut mieux fabriquer 2 pièces :
- un disque percé d’un trou de Ø2
- une tige de 7mm et de Ø? qui s’insère et tourne dans le trou de Ø2
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