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 6 x M6 EQUIDISTANTS SUR Ø100 +/-0.2 

 21 0/-0.2 

COUPE D-D

2 x r 0.25 max

Ind. DESCRIPTION DATE NOM

SAUF
SPECIFICATION
CONTRAIRE

Finition ou traitementDésignation Matière

 Usinage général :

 Tol. générale :

 N° 

 Echelle:

 Le :

 Dessiné par :

 

1:1

ISO 2768-mK

 Ra 3.2

 

SAUF
SPECIFICATION
CONTRAIRE

Finition ou traitementDésignation Matière Poids

 Usinage général :

 Tol. générale :

 N° 

 Echelle:

 Le :

 Dessiné par :

 

1:1

ISO 2768-mK

 Ra 3.2

   XC38 (C35E)

 

CASSER LES ANGLES VIFSARBRE

ARBRE
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