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COUPE G-G

Support_goupille

ALTI_USI_04

14/12/2015J. Maignan

MASSE: 

Aluminium 2017 ou 2024 A2

FEUILLE 1 SUR 1ECHELLE:4:1

No. DE PLAN

TITRE:

MATERIAU:

DateAuteur

09-81-13-40-87
6 rue Dieng Kuntz

44307 Nantes cedex 

Rev. Modifications

Tolérances Générales

Longueurs

Angle 
(selon la longueur du petit côté)

≤6              >6 à 30    >30 à 120  >120

+/- 0,1     +/-0,2         +/-0,3        +/-0,5

≤10          >10 à 50    >50 à 120  >120

 ± 1°         ± 30'           ± 20'          ± 10'

Toutes les dimensions sont en mm
A Création

12.36 g
Anodisé Noir

FINITION:

23/02/2015Modification profondeur taraudage M6J. MaignanB

29/08/2016Perçage Ø5 E10, cote après traitementJ. MaignanC
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