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NOTES : Platine supérieure

%lo:ngés ro%%anlg @ 6H10 et ©8H10 hanfreins 0,30x0,30 les d
esages , e avec chanfreins 0,30x0,30 sur les deux
faces CTT0018

Usiner en méme temps que CTT0006 en superposant les pieces pour aligner

parfaitement les alésages et les percages

Acier inoxydable 1:1 A3 @—B
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