Travaux d’usinage pour modification d’un arbre et de 2 écrous :

1. Arbre a raccourcir : dressage de 3£0.1mm-+chanfreiner 0.520.1 a 45°
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2. Ecrou A: Epaulement exter a tourner (alignement au diametre)
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3. EcrouB:
a. Diametre de centrage a tourner/rectifier
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b. Modification du filetage : taraudage a M12x1.25 (actuellement en M10)
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