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REF DESIGNATION QTE MATIERE
101 |DFN RA1M701566582P02
102 |MATRICE 1 XC48 100] - - i -
103 POINCON 1 XC48 Rp [Nb |Ft Désignation Matiéere TT Cotes finies
104 |GOUPILLE AMOVIBLE 1 40CMD8 OUTIL DE FORMAGE
105  |GOUPILLE AMOVIBLE 1 40CMD8 Ensemble: RAi1NM701566582P02 4 e e Sotones
106 GOUPILLE @8x40 2 - '
Sous-ens: - TME
Déssiné: Tol.Gén.: Date: Echelle: .
PACEO +/-0.1 15/07/19 1/1 N 2121 - 100
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USINAGE SVT
FICHIER 3D CAO
102| 1 MATRICE XC48 196Xx96x14
Rp [Nb |Ft Désignation Matiere TT Cotes finies
OUTIL DE FORMAGE
Ensemble: RA1M701566582P02 481u§3%5ﬂéé‘:52§%ms
Sous-ens: -
Déssiné: Tol.Gén.: Date: Echelle: .
PACEO ¥/-0.1 15/07/19 1/1 N 2121 - 102




| 170 15
Jap 1 ]
A\ ]
©
To) 2xX08 .1
Vue suivant B Vue suivant A
196
| \ | | \ | o
. | -
] |
©
©
\ D
/% A
A
USINAGE SVT B
FICHIER 3D CAO A
103| 1 POINCON XC48 196Xx66x11.2
Rp [Nb |Ft Désignation Matiere TT Cotes finies
OUTIL DE FORMAGE
Ensemble: RA1M701566582P02 4 e e 2o e
Sous-ens: - TME
Déssiné: Tol.Gén.: Date: Echelle: .
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018x65

Rp [Nb [Ft

Désignation

Matiére

Cotes finies
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OUTIL DE FORMAGE

RA1M701566582P02

Sous-ens: -

61, Rue Emile ZOLA
\ 91 100 CORBEIL ESSONES
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TME

Déssiné:

Tol.Gén.:

Date:

Echelle:

PACEQO

+/-0.1

15/07/19

1/1

N° 2121 - 104




2xCh1x45

:

PION AMOVIBLE

40CMD8

@18x60

Rp [Nb [Ft

Désignation

Matiére

Cotes finies

Ensemble:
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Tel: 01 60 89 54 54
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Déssiné:

Tol.Gén.:
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