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- DETAIL A
ECHELLE 1,000
SOUDURE SELON NFP22470
Matiere : Traitement : Etat de surface : * NOTAe reporter aux specifications techniques generales cor|
A 6060 (AG-S) [#TBD L sur le site : o :
Peinture Couleur Tolerances macaniqu h%;gue;:r‘]:f 13 Tolerances chdaudr?nnerle N&rr;we EN 1SO 22748
V 'usinage re Clas e tolerance : Moysnne
o ) .Ol:H X NO®] @ svt commande dusinag { Alesage : H13  120=>400 |a4gb=>1ooo [ 1ooo=y>2000 | 20004>4000
, L _) Liquide 7] Poudr§g Angles :0° ot 80" +3' Autres £15' 05]+08 | %2 | 20
’ « Ebavurer, Casser les arétes vives
?g) - 120 - « Protection des trous taraudés et des éléments filetés
. Féce visible . Exempte de rayures et de defauts d'aspect.
2 i % OLUTION DES 2 PATTES SOUDES/FM 10329 : aONEYRON &05/11
PATTES SOUDEE N | E ANGEMENT MATIERE SNARD 06/07 1
: M E EATION DU PLAN ESNARD /04/07 -
OU POPEES - - —
: : o A Rev Objet/Description Par/By Date
1/ N ssembly MUP| SENIOR PRESTIGE 2007
, /) //Sub Assembly o :
A 2d FOND TICC

] 1 1,65Kg Ref.CAO/Cad Name : 10109846 | Format :A3

> cycle de vie
4 DETAIL B b | e cycle
« 30 ol ECHELLE 1,000 Atelier de Développement Mécanique et Tolerie | 753 1 VO 1 _03_ 1 704 Production
. : . _ C 11

format type D : C =tre reproduit ou commulnique sans son autorisation
wildfire3 . ced or gommunicated without its permission




