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Enlèvement par fraise 6mm sur 2 x 157°
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COUPE B-B
ECHELLE 2 : 1

Rayon = 3mm

2 ouïes d'aspiration identiques
Enlèvement de matière avec 

révolution de la piéce (2x 157°)

Matiére Acier
Pas d'arrêtes vives

Traitement: Zingué blanc 

CréationA 29/10/2019 V.DAVAL L.VALLETTE
Nom

15/11/2019

Tolérances générales:

62.27 g

Approuvé par

Matière

Objet des modifications

Page: 1/1Echelle : 1:1Traitement:Format A3

Ind.

EN CSBG 05 T

Date
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Acier non allié

ZA la poste - Impasse du pré rond
69490 SAINT ROMAIN DE POPEY
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