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DÉTAIL A

ECHELLE 2 : 1
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DÉTAIL B

ECHELLE 2 : 1

2D : Y18_300 Crochet V4 
3D : Y18_300 Crochet V4
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TOLERANCES (UNLESS OTHERWISE SPECIFIED)

- ISO2768-mK
- NF T 58 000:1987 
  Cat.: - / Class: -

CONCEPTION CODE 06/05/2019

Aluminium 6061 ?

MATERIAL
DRAW (ICM)

A3

1:1

TECH'OFF PROJECT

METRIC - mm

1 / 1

UNITS

SCALE

VOLUME (mm3)

FORMAT SIZE FOLIOS

AA

Z10KDALL

PART NAME

PART REVISION DRAWING REVISION

AA

2
1

This drawing is copyright and property of Decathlon. 

Reproduction or issue to third parties in any form 

whatever is not permitted without written authority.

STANDARD POUR LA COTATION ET LES TOLERANCES : (à ajouter en nota si ne rentre pas dans la cellule tolérance)

- ISO 8015:2011 (cotation ISO GPS = dans la totalité des cas)
- ISO 5459:2011 (cotation ISO GPS pour les règles des tolérances géométriques et des références)
- ISO 2768:1989 (tolérances pour pièces obtenues par usinage et tolerie) 
   Classe de précision (définir la classe de précision (f, m, c ou v) ⇒ fine, medium, coarse, very coarse
   Classe de précision pour les tolérances géométriques (H, K ou L)
   Il est usuel de définir les classes m-K
- NF T 58-000:1987 (pièces plastiques obtenues par injection)
   Cat. x (définir la catégorie x(1,2,3,4,5) en fonction du matériau)
   Class : Reduced ou Precision  (définir selon la précision générale requise)
- RMA A2 "Precision" ou  RMA A3 "Commercial"  (précision des tolérances pour les rubbers)
- ISO3302 - M3 (tolérances pour les pièces injectées en rubber)
- ISO8062 : 2007 (tolérances pour pièces métal injectées)

CODE COMPOSANT

Crochet normalement fermé auto

CHECKED (IM)

APPROUVED (IP)

06/05/2019

06/05/2019

X

X

Part in accordance with digital file
DO NOT MEASURED UNDIMENSIONNED FEATURE

PROJECT Crochet Sacoche Voyage 900

Y18_300

NOTA

- Tracability : cavity number, dator
- Marking zone : see drawing
- Finishing texture : see design file "NOM DU FICHIER DESIGN"

- Reference build following document method and measurement ref XXXX

- Unspecified dimensions : SEE MODEL 3D MODEL
- No injection point and ejector trace on visible shape
- The part must be without flash and sink mark according NF T 58-000
- Markings :No supplier part number or symbol should be visible

 *  x  *   Area adjustment
         Level Gauge
  ( x )    Dimension information
            Critical dimensions , impacting directly the safety, the regulatory
  C.   or the use. * Cpk > or = 1.33 (sampling: 30 parts each cavity)
   Control for production, Control by jig or direct measurement

BONNES PRATIQUES 

- Dimensionnel : 
   Cotation ISO : au cas par cas, mais faire paraître systématiquement le référentiel de base
   Exigence d'enveloppe dans la cartouche
   Tol générales : NFT58000 avec catégorie et classe

- Cotation :
   4 types de cotes
   cotes fonctionnelles ("normales") => tolérancées
   cotes critiques : signalées par un C dans un triangle associée à un CpK >1.33
   cote de mise au point (adjustment dimension) : signalées  par deux astérisques (devant et derrière) tolérancées
   cote de suivi de production :signalées  par un cadre arrondi 

- Plasturgie : 
   Prévoir (au moins) une vue définissant le principe de démoulage 
   avec la ligne de plan de joint
   avec une zone de position du point d(injection
   avec si besoin les zones d'interdiction d’éjecteurs
   Toutes les exigences "qualitatives" (défaut d'aspect, débord de plan de joint...) sont traités à part dans le CDC des IMs et n'apparaissent pas au plan

- Finition : 
   le Design file fait foi pour couleur et grainage
   la référence de design file doit donc apparaître au plan
   exception :  pour les pièces dont les variations de grainage ne correspondent pas aux formes de la pièce : on fait apparaître les lignes d’arrêt de grain (2D et/ou 3D)

- Matière :
   pas de référence commerciale, seulement la famille mais précise, exemple : PA6.6, PEHD ou Impact PP
   Volume/masse : seulement le volume (cm3)
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