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B | 12-11-18 C.Fort Modif. CNC 3 axes

Al 12-11-18 C.Fort Premiére édition

Ind.| Date Dessinateur Vérificateur Resp.technique Modifications

Tolérances générales: Rugosité: Matiére: Traitement: |

linéaires: 15O 2768-mK |_R93:2 EN AW-2017A

. Masse: Observations:
Angulaires: 0.16 kg
Echelle: YAMAHA
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