
REVISION 2NE PAS CHANGER L'ECHELLE
FINITION:

   ANGULAIRES:

SAUF INDICATION CONTRAIRE:

LES COTES SONT EN MILLIMETRES

ETAT DE SURFACE:

TOLERANCES:

   LINEAIRES: Modif. taraudages, M24.150 et M20 plus profond

Le noyau capteur devra s'inserer en légère
force dans son alésage d15mm.
La cote ici est pas moins de 15.
la cote du noyau est pas plus de 15.
On devrait,apres ajustage,
deloger le noyau avec un chasse goupille
sans taper au maillet.
A votre experience de juger,
 si il faut donner 5centiemes de plus ici.
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