
Référence B
Matière 6060 T6
Quantité 1

Référence A
Matière 5083 H111
Quantité 2

Référence C
Matière 5083 H111
Quantité 1
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Tol. Genérale Usiné

ISO 2768 - mk

Masse (Kg)

0.1
Matière / Réf. Pièce Brute

Aluminium 5083 & 6060T6

Protection / Peinture

XX
Casser Angles Vifs

0.5 x 0.5

Traitement thermique

XX
Rayons non cotés

r 0.5

Marquage/ (hauteur=  )

XX

Référence Supérieure

PROTOTYPE MINI 50kg

INDICE DATEMODIFICATIONS

A 03-08-18Création

Tol. Genérale Mécano soudé

ISO 13920-B
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Réalisé par découpe
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Coupe A-A
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Utiliser 3 axes ajustés Ø8g6 et 2xØ10g6
pour réaliser l'alignement avant soudage Attention à l'orientation des chanfreins
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Vue de dessous
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