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Vue de face - AXE Z PARTIE HAUT
Echelle : 1:1

Précision usinage : 0.1 mm
Nombre de fois a usiner : xi1
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Vue de face - AXE Z COTE
5 GAUCHE ET DROIT
>¢: Echelle : 1:1
O Précision usinage
Nombre de fois a usiner
20 110
r 1
LO

Vue de face - AXE Z PARTIE BAS
Echelle : 1:1

Précision usinage : 0.1 mm
Nombre de fois a usiner : xi1
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Vue de face - AXE Y RENFORT

DROIT ET GAUCHE
Echelle : 1:1

Précision usinage : 0.1 mm
Nombre de fois a usiner
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