14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.32 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

COUPE A-A
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Plat support foron

www.defisystemes.fr www.zeiss.fr

Réalisé sous

solgworkes | AL | - | (O) | Ech. 11 550008 | ME | PLD 1353808
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 112 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

COUPE A-A

2 x M8 16
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.38 kg
Remarque: (asser les angles vifs

20

COUPE A-A
8,6

A

— ~t

A
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.52 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

-

6

COUPE A-A
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 2.38 kg
Remarque: (asser les angles vifs

60

- -

2 x M6 12
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 167 kg
Remarque: (asser les angles vifs

COUPE A-A

=
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 407.18 g
Remarqgue: (asser les angles vifs

COUPE A-A
3,6

e —

2 trous fraiseés
pour vis M6

$
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 16 ISO 2768 mK Masse: 1467.06 g
Matiere Traitement Ra Tolérance Remarque: Casser les angles vifs a 0.2, aspect genéral uniforme soigné
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1.4307 (Acier Inox 304L)

Dégraissage

ISO 2768 mK

Matiere

Traitement

Tolérance

Masse: 0.00 kg

Remarque: (asser les angles vifs

—

\ RO ,5max

~_ 0,5 x 45°
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 119.23 g
Remarque: Casser les angles vifs a 0.2

A

e

COUPE A-A
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AV AT 77717 AT

A
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+0,05

GLT

& 0.1

Défi-Systémes

www.defisystemes.fr

www.zeiss.fr

Réalisé sous

Solidworks A3

2014

&

Ech. 1.1

14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 16 ISO 2768 mK Masse: 211.41g
Matiere Traitement Ra Tolérance Remarqgue: Casser les angles vifs
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Bronze dur Cu.Sn.8P Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
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Masse: 79.62 g

Remarque: (asser les angles vifs

COUPE A-A

B 25 o 17 N
B R H
7S /
- |
8 L L5
l\-
5 x R2 — ™
SR o
\ | | !
1B - U R R W) | 11B «
- s\ VAR 7
!
20,2 ! 39 ! 1 |
e ]
- 60,8 ——
COUPE B-B
2 x M4
- 2xph,5 ———
o~
/
! g
oSS S S A | S
A . i
A A g
NN o
2xp15 ™
A 126/05/2016| N. Maupetif L. Boulant P. Montel Edition Originale
Ind. Date Dessinateur | Vérificateur | Approbateur Modification

Défi-Systémes

www.defisystemes.fr

www.zeiss.fr

Réalisé sous
Solidworks A3 6*@
2014

Ech. 2:1

PSI - Nucléarisation MEB/FIB XB540

Protection écran EBSD

Folio

171

Ind.

350008

ME | PLD

35502




Acier Inox 304L Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 4.7 g
Remarque: Casser les angles a 0.2 mm

Piquage
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1.4307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
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Masse: 97.40 g

Remarque: Casser les angles a 0.2 mm
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.06 kg
Remarque: (asser les angles vifs

" 0,5 x 45°
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.06 kg
Remarque: (asser les angles vifs

COUPE A-A
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 207.277 g
Remarque: (asser les angles vifs

COUPE A-A
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€

A
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 151.02 g
Remarque: (asser les angles vifs

COUPE A-A

+0,2
D12 +0,1
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 1451.04 g
Remarque: (asser les angles vifs

DETAIL B
25 ECHELLE 21

COUPE A-A
¢ 22 HT

L x M6 12

10

2 goupilles @8 L
montées serrées
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 405.00 g
Remarque: (asser les angles vifs
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ﬁ</
1

23/05/2016| N. Maupetif L. Boulant P. Montel Edition Originale

Ind. Date Dessinateur | Vérificateur | Approbateur Modification

Défi-Systémes PSI - Nucléarisation MEB/FIB XB540

Bloc incliné

www.defisystemes.fr www.zeiss.fr

S | AL | =148 | Ech. 1 350008 ME | PLD

2014




1.4307 (Acier Inox 30L4L)

Dégraissage

1.6

ISO 2768 mK

Matiere

Traitement

Ra

Tolérance

COUPE A-A
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Masse: 2099.22 g
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1.4307 (Acier Inox 30L4L)

Dégraissage

1.6

ISO 2768 mK

Matiere

Traitement

Ra

Tolérance

Zone d'etanchéite
Ra 0.8 sur 4100

DETAIL B

ECHELLE 11
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COUPE A-A
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Masse: 4288.09 g

Remarqgue: (asser les angles vifs
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
@145

Masse: 1778.81g

Remarque: (asser les angles vifs
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 16 ISO 2768 mK Masse: 964263 g

Matiere Traitement Ra Tolérance Remarque: (Casser les angles vifs DETA”— F
ECHELLE 1:1
4 +0,1
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145

14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
B 150 -
- [E - $125

Masse: 1615.98 g

Remarque: (asser les angles vifs
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
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Remarque: (asser les angles vifs

COUPE A-A

100 .02

90 01 ——

180 02

[}

—

[}

190

—

A

I
!

320"

DETAIL C

ECHELLE 1:1

11

!
A

150

i€
yan

|
4><M8J L

R13 @80 . 95 _
( o \ o |
v
| | " \ \\ "
LN
— —~
et | | |
o~ | PN & Y
g A\ A\
| ! |
V \ "4 \/ - - / \ "4
L o o //
R8

162

|

81 -
T \3x45°

A

2370572016 | N. Maupetif

L. Boulant P. Montel

Edition Originale

Ind.

Date Dessinateur

Vérificateur | Approbateur

Modification

Défi-Systémes

www.defisystemes.fr www.zeiss.fr
Realiss
S| A3 | =140 | Ech.12
2014

PSI - Nucléarisation MEB/FIB XB540

Plaque support sas

Folio

171

Ind.

350008

PLD

33302 | A




14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
Masse: 879.73 g

Remarque: Casser les angles vifs a 0.2 COUPE A—A
15 L5

25/05/2016| N. Maupetif L. Boulant P. Montel Edition Originale

Ind. Date Dessinateur | Vérificateur | Approbateur Modification

Défi-Systémes PSI - Nucléarisation MEB/FIB XB540

Support de repositionnement
pour détection

S | AL | -E=1 @) | Ech. 11 350008| ME | PLD | 33220

2014

www.defisystemes.fr www.zeiss.fr




14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 757.91g
Remarque: Casser les angles vifs a 0.2
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.29 kg
Remarque: (asser les angles vifs

25/05/2016| N. Maupetif L. Boulant P. Montel Edition Originale

Ind. Date Dessinateur | Vérificateur | Approbateur Modification
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Bronze Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.45 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

L goupilles inox montées
serrees collees

2L/705/2016| N. Maupetit L. Boulant P. Montel Edition Originale

Ind. Date Dessinateur | Vérificateur | Approbateur Modification
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 4990 g
Remarque: (asser les angles vifs

COUPE A-A
%20 L

06,2

et
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Aluminium 2017A Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK Masse: 5154 g
Matiere Traitement Ra Tolérance Remarque: Aspect uniforme soigné
60 . : ,
- - 2 rainures identiques
10 L0 COUPE A-A profondeur : 0,5mm
— — — A 12
2 x R5 ] ~
! !
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2 x M5
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Edition Originale

Ind. Date Dessinateur

Veérificateur

Approbateur

Modification

www.defisystemes.fr

Défi-Systémes

www.zeiss.fr
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171

Ind.
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1.4307 (Acier Inox 304L)

Dégraissage

ISO 2768 mK

Matiere

Traitement

Tolérance

Masse: 25147 g
Remarque: Casser les angles a 0.2 mm

A

&
\|J

COUPE A-A

%

D
[@N]

||

+0.15
=12 +0,05=

0
=20 -01=

24:/05/2016
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Edition Originale

Ind.

Date

Dessinateur | Vérificateur | Approbateur

Modification

Défi-Systémes
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Réalisé sous
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.12 kg
Remarque: (asser les angles vifs

25/05/2016| N. Maupetif L. Boulant P. Montel Edition Originale
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14307 (Acier Inox 304L) Décapage / Passivation 1.6 ISO 2768 mK Masse: 1296.74 g
Matiere Traitement Ra Tolérance Remarque: Casser les angles a 0.2 mm 35 .05
2 x 45° L x5,5
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1.L:307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 25.06 g
Remarque: Casser les angles a 0.2 mm

COUPE A-A
2 Ch. 2 x 45° O 21 Rmax 0,2

\

)
A‘ \

|

LN
N

|

%23 JS10

$ 28,6 H10
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.L4 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

COUPE A-A

02/06/2016| N. Maupefif L. Boulant P. Montel Edition Originale
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 127 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

COUPE A-A

30/05/2016| N. Maupefif L. Boulant P. Montel Edition Originale

Ind. Date Dessinateur | Vérificateur | Approbateur Modification
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Inox A2 Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.10 kg
Remarque: (asser les angles vifs

30/05/2016| N. Maupetif L. Boulant P. Montel Edition Originale
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www.defisystemes.fr www.zeiss.fr

St | AL | -E=1 @) | Ech. 2:1 350008 | ME | PLD | 33114

2014




14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 2.59 kg
Remarque: (asser les angles vifs

- 5002
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
Masse: 2.52 kg

Remarque: (asser les angles vifs COUPE A—A

DT

\K\ 20
\ 42 -

L xp9
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 129 kg
Remarque: (asser les angles vifs

50

|

()
—

2 x M8 16
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.81kg
Remarque: (asser les angles vifs

30/05/2016| A. Hillaire L. Boulant P. Montel Edition Originale

Ind. Date Dessinateur | Vérificateur | Approbateur Modification

Défi-Systémes PSI - Nucléarisation MEB/FIB XB540

Equerre basse
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1.0038 (S235JR) Dégraissage : ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.87 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

T~
Z
j L x Ch.10 x 45°

30/05/2016| N. Maupefif L. Boulant P. Montel Edition Originale
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.10 kg
Remarque: (asser les angles vifs

COUPE A-A
2 x 1

30/05/2016| N. Maupetif L. Boulant P. Montel Edition Originale

Ind. Date Dessinateur | Vérificateur | Approbateur Modification
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.42 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

3 x M5 débouchant

oD

K|J
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1.4307 (Acier Inox 30L4L)
Matiere

Dégraissage
Masse: 1719.03 g

. ISO 2768 mK
Traitement

Tolérance
Remarqgue: (asser les angles vifs
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 16 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
05 x 45° = O 14> -
0,5 x 45°
¥I V 3
(-}
S N
0 }
00 x &5 152 2 x M6 12

L x M6

A

COUPE A-A

Masse: 4596.35 g

Remarqgue: (asser les angles vifs
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance
Masse: 1238.87 g
Remarqgue: (asser les angles vifs

EOUPEﬁA—%z @311%ﬂ

0.5 x 45°
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 16 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
COUPE A-A
2 x L5° 2 x L5° 5y 15°
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Masse: 1453.92 g

Remarqgue: (asser les angles vifs
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.12 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

-

1

COUPE A-A
20
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 195 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

et

COUPE A-A

L trous oblongs
identiques

2 x M6

-

80
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Inox A2 Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.00 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 16 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
COUPE B-B
B
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Masse: 12149 g

Remarqgue: (asser les angles vifs
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 92151g
Remarqgue: (asser les angles vifs

Y,

|

I

! / | COUPE A-A
ECHELLE 11

® 25
1

2 goupilles 6
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage 16 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
M20
1
3 A _ a _
Q 1
] Y
B 100 -
10 80 .o -
: |
2 i _ f@
~* N/
it o ! !
| Iy BANSS) NSZ/am A

Masse: 139 kg

Remarqgue: (asser les angles vifs
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1.0038 (S235JR) Dégraissage : ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 11.357 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

COUPE A-A

2x Ch80 x 45°
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1.0038 (S235JR) Dégraissage : ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 15174 kg
Remarqgue: (asser les angles vifs

6 x 20 COUPE A-A

A
Lx ch15 x 45° b

A

N
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Aluminium 2017A Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK Masse: 5.65 kg
Matiere Traitement Ra Tolérance Remarque: (Casser les angles vifs
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Bronze Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 17.18 g
Remarque: Casser les angles vifs a 0.2
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Aluminium 2017A

Matiere

Nickel + PTFE 1.6 SO 2768 mK Masse: 115.74 g
Traitement Ra

Tolérance Remarque: Casser les angles a 0.2 mm
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Aluminium 2017A Nickel + PTFE 1.6 ISO 2768 mK Masse: 7196 g
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14307 (Acier Inox 304L) Dégraissage . ISO 2768 mK
Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.01kg
Remarqgue: (asser les angles vifs
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Bronze Dégraissage : ISO 2768 mK

Matiere Traitement Tolérance

Masse: 0.01kg
Remarqgue: (asser les angles vifs
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Aluminium 2017A Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK Masse: 62.55 g
Matiere Traitement Ra Tolérance Remarque: Casser les angles a 0.2 mm
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Masse: 415.75 grs
Remarque: Casser les angles a 0.2 mm

Aluminium 2017A Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
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Acier Inox 304L Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
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Acier Inox 304L Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK

Matiere Traitement Ra Tolérance

Remarque: Casser les angles vifs a 0.2 Masse: 485.81 grs
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Acier Inox 304L Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK

Matiere Traitement Ra Tolérance

Masse: 217.85 grs

Remarque: Casser les angles vifs a 0.2
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Acier Inox 304L

Dégraissage

1.6

ISO 2768 mK

Matiere

Traitement

Ra

Tolérance

67

-
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Masse: 1267.01 grs
Remarque: Casser les angles vifs a 0.2
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Bronze dur Cu.Sn.8P Dégraissage 1.6 ISO 2768 mK
Matiere Traitement Ra Tolérance
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Acier Inox 304L Dégraissage 1.6 IS0 2768 mK

Matiere Traitement Ra Tolérance

Remarque: Casser les angles a 0.2 mm Masse: 37.74 grs
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