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DÉTAIL B 
ECHELLE 2 : 1

REV DESCRIPTION MODIF AUTEUR DATE
DATE:

ECHELLE:

1:1

A3
AUTEUR:

EBAUCHE / DIMENSIONS MATIERE
Aluminium 5754

MASSETRAITEMENT
0.12 kg

 / CODE ARTICLE / VERSION:

STATUT ARTICLE:

ANCIEN CODE GOUET:

ANCIEN CODE MECATHERM:PIECE / SS-ENSEMBLE:

DESCRIPTION:

FORMAT:

Tolérances [mm]
Dimensions [mm]

Tolérances générales pièces usinées: ISO2768mK + ébavurage soigné correspondant à un chanfrein de 0,5mm à 45° de toutes les arêtes
Tolérances générales pièces mécanosoudées:  E86050-A + tableau suivant:

± 0,5
≤ 300 300  <  L  ≤  1000

± 1
1000  <  L  ≤  2000 2000  <  L  

± 3± 2

Soudure continue pour les tubes et les plats - Clavetage ISO sauf spécifications particulières du plan

BASE TREPIED

QUANTITE: 1X
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